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Ie sfide specifiche

Nuovi mercati emergenti

SFIDE SPECIFICHE

= Crescita dei paesi emergenti (fronte
produzione e consumo)

* Condizioni del mercato molto
variabili e difficilmente prevedibili

* Crescita di una nuova classe media

Cambiamento demografico ,

EGATREND vs SFIC

SFIDE SPECIFICHE

* Necessita di far lavorare gli over 65 e creare nuove
opportunita di lavoro per le nuove generazioni

* Aumentare il benessere dei lavoratori in termini di

maggiore soddisfazione, sicurezza, inclusivita.

Mecessita di offrire nuovi servizi alla persona

* Prodotti per necessita di confort, salute e benessere
di target group specifici

= Aumento dell'urbanizzazione > integrazione
dell'industria (urban manufacturing)

e

Cambiamento climatico

a livello mondiale

SFIDE SPECIFICHE

* MNecessita di gestire reti di imprese
dinamiche e complesse

= Nuovi modelli di collaborazione,
Reshoring —offshoring—
nearshoring

* necessita di valorizzazione delle
competenze territoriali

Scarsita delle risorse

SFIDE SPECIFICHE

* Ridurre consumo energetico

* Uso di fonti alternative nel manifatturiero

* Necessita di riciclare componenti e prodotti

» Sfruttare I'energia da scarti e residui

* Ridurre consumo delle risorse attraverso riciclo e
riuso

» Ridurre l'inquinamento dell'aria,
del suolo, deli’acqua attraverso
una maggiore sostenibilita
ambientale.

Aumentare la resilienza
dell'industria agli effetti del
riscaldamento globale e del
cambiamento climatico ( su
produzione, approvvigionamenti e
mercati)

Gestire | cambiamenti del
territorio legati allo sfruttamento
dei terreni agricoli, alla
costruzione delle infrastrutture e
all'urbanizzazione

Accelerazione
tecnologica

..

SFIDE SPECIFICHE

= Maggiore flessibilita e .
riconfigurabilita produttiva

= Aumento della produttivita

* Integrazione di tecnologie avanzate

* Pervasivita dell’utilizzo di internet

= Muove forme di employment

* [nterazione con il singolo individuo
(cliente, lavoratore, cittadino)
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ICT for 4GIVIanufactur|ng

The CPS (Cyber Physical Systems) Paradigm _
Blurring the boundaries between the digital and physical Investments in
worlds to connect people, businesses and "things" in and digitally executed
across factories and company boundaries to support new manufacturing will

business models and processes. increase 50% by
2017

Dlg ital / " 3p printing market

Manufacturers IT |
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l::: C;z-‘;;’sé';ﬂ; §:5 B USINESS billion by 2017,
2014) growing with CAGR

of more than 80%

By 2017, 25% IT
budget through

industry clouds .
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Ie sfide specifiche

La globalizzazione dei mercati implica la necessita di
reti di fornitori e partners su scala internazionale o
mondiale, con conseguente aumento della
complessita e dell'incertezza legata alle relazioni ed
agli approvvigionamenti.

La complessita e la variabilita delle esigenze di
business richiede una grande dinamicita nella
riconfigurazione del prodotto, dei processi e dei
sistemi di monitoraggio e controllo delle realta
industriali

Il progresso tecnologico (sistemi e dispositivi a
connettivita pervasiva, nuove tecnologie produttive
come Additivie Manufacturing, etc.) stanno
cambiando il perimetro dell’lambiente manifatturiero
tradizionale

La gestione di tali reti e catene del valore necessita

di metodologie in grado di modellare e gestirne la

complessita e |'incertezza, mitigando |'esposizione
al rischio.

Lo sviluppo di piattaforme modulari composte da
moduli applicativi specializzati che si configurano
sulle esigenze specifiche dell'utente o del
processo, consentira una maggiore efficienza nella
gestione ed il supporto alla presa di decisioni in
modo informato.

Dovranno essere definiti ed implementati nuovi
approcci alla modellazione, simulazione, gestione
e monitoraggio di questi nuovi contesti, inclusi
nuovi modelli di business e modelli operativi per
sia i processi core che quelli di supporto (es.
manutenzione, customer support, etc.)
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Obiettivo della linea di intervento

 Lobiettivo della linea di intervento si declina nello sviluppo di nuove
strategie di produzione e di gestione di reti industriali complesse e filiere
risultanti che incrementino la competitivita delle imprese manifatturiere
italiane.

Tali strategie dovranno essere coerenti con I'evoluzione dei mercati e delle
tecnologie abilitanti, utilizzando moderne soluzioni ICT per innovare la
dimensione collaborativa, dinamica, adattiva.

e Le tematiche diricerca prioritarie in quest’area sono:

— reti industriali complesse e relative “supply chain” dinamiche grazie alle
correnti e potenziali soluzioni ICT nell’area del forecasting, planning,
monitoring, measurement;

— metodi e tecniche per la valutazione strategica di prodotto-processo secondo
un’ottica di Life Cycle Engineering grazie anche alla disponibilita crescente di
dati e informazioni basate sul paradigma Internet of Things (loT);

— modellazione e simulazione a livello di singola impresa e a livello di rete, in
grado di cogliere la dimensione collaborativa e dinamica.
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Priorita di ricerca per la linea di intervento

e PRI7.1-Strumenti e metodi per la valutazione strategica di prodotto-
processo-sistema in ottica di Life Cycle Engineering

PRI7.2 - Modelli di business innovativi basati sull’offerta integrata di
prodotto-servizio

PRI7.3 - Strumenti per la gestione di imprese collaborative e Supply
Chain dinamiche

* PRI7.4 - Pianificazione robusta per la gestione del rischio nella produzione
MTO ed ETO

e PRI7.5 - Sviluppo di ambienti operativi su base semantica per gli utenti
 PRI7.6 - Strumenti per il supporto alle decisioni in ambienti complessi

* Proposta per una nuova priorita : PRI7.7 - Tecnologie e Metodologie per il
Lean Manufacturing di prossima generazione
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Il link con le tecnologie abilitanti

e Strategies for manufacturing management
— H1 - Methods and tools for design and managing manufacturing strategies
— H2 —Supply chain strategies
— H3 —Service oriented business models
— H4 — Customer oriented production strategies
— H5 —Business models and supply chain for the End-of-Life

e Methods and tools for simulation, planning and forecasting

— C1 - Modelling and simulation for designing and integrated management of products,
processes and systems

— C2 - Modelling and simulation for forecasting manufacturing systems performance
— (€3 - Modelling and simulation for innovative material production

e |CT for Manufacturing
— D1 - ICT solutions for real world inclusion in the virtual factory
— D2 - ICT solutions to model big data, for visualisation and automatic extraction of information
— D3 - ICT solutions to implement service oriented distributed and collaborative platforms
— D4 —ICT for extended enterprise management
— D5 - ICT solutions for customer focused design, production and service
— D6 —Technologies for new ICT infrastructures
— D7 —ICT solutions to improve energy efficiency
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Il link con le tecnologie abilitanti
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Bandi proposti

e Bando B1-Servitizzazione digitale
ldeazione e Progettazione di Prodotti Smart e
Connected per lo sviluppo di nuove soluzioni e
modelli di business di Servitizzazione digitale

e Bando B2-Gestione di Supply Chain dinamiche
Approcci tecnologici e organizzativi per la
gestione di imprese collaborative e Supply Chain
dinamiche

e 2 bandi on hold su Circular Economy e Lean
Manufacturing
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