GTTS6:
Sistemi di produzione evolutivi
e adattativi

Introduzione




Facts and figures

* Mercato dei consumer cambia rapidamente: quota del prodotto
interno lordo globale passera dal 27 al 38% entro il 2030, in cui si sta
sviluppando una nuova classe media che crescera rapidamente,
passando degli 0,8 miliardi ad un totale di 2 miliardi di persone.

e |l mercato sta trainando la ricerca di soluzioni sempre piu
personalizzate, che soddisfino le richieste di consumatori sempre piu
esigenti e con specificita sempre piu distinte.

«...Con l'avvento di apparecchiature di imballaggio multifunzionali che
riducono i costi e offrono una migliore gestione dello spazio, i volumi di
vendita sono saliti ulteriormente. | sistemi integrati hanno anche una
magagqiore flessibilita operativa e possono adattarsi a nuove specifiche della
produzione...»

Frost & Sullivan, Analysis of the European Packaging Machinery Market
(2013).
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Ie sfide specifiche

Nuovi mercati emergenti

Cambiamento demografico

SFIDE SPECIFICHE
¢ Crescita dei paesi emergenti (fronte

produzione e consumo)
Condizioni del mercato molto
variabili e difficilmente prevedibili
Crescita di una nuova classe media

SFIDE SPECIFICHE

Necessita di far lavorare gli over 65 e creare nuove
opportunita di lavoro per le nuove generazioni
Aumentare il benessere dei lavoratoriin termini di
maggiore soddisfazione, sicurezza, inclusivita.
Necessita di offrire nuovi servizi alla persona
Prodotti per necessita di confort, salute e benessere
di target group specifici

Aumento dell’'urbanizzazione > integrazione
dell’industria (urban manufacturing)
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Cambiamentoclimatico

a livello mondiale

Necessita di gestire reti di imprese
dinamiche e complesse

Nuovi modelli di collaborazione,
Reshoring —offshoring —
nearshoring

necessita di valorizzazione delle
competenze territoriali

Scarsita delle risorse

SFIDE SPECIFICHE

* Ridurre consumo energetico

* Uso di fonti alternative nel manifatturiero

* Necessita di riciclare componenti e prodotti

+ Sfruttare I'energia da scarti e residui

* Ridurre consumo delle risorse attraverso riciclo e
riuso

i)y

Accelerazione
tecnologica

SFIDE SPECIFICHE

* Maggiore flessibilita e .
riconfigurabilita produttiva

« Aumento della produttivita

* Integrazione ditecnologie avanzate

« Pervasivita dell’utilizzo diinternet

* Nuove forme di employment

¢ [Interazione con il singolo individuo
(cliente, lavoratore, cittadino)

SFIDE SPECIFICHE
* Ridurre I'inquinamento dellaria,
del suolo, dell’acqua attraverso
una maggiore sostenibilita
ambientale.
* Aumentare la resilienza
dell’industria agli effetti del
riscaldamento globale e del
cambiamento climatico ( su
produzione, approvvigionamenti e
mercati)
Gestire i cambiamenti del
territorio legati allo sfruttamento
dei terreni agricoli, alla
costruzione delle infrastrutturee
all’'urbanizzazione




Obiettivo della linea di intervento

Una nuova generazione di sistemi
produttivi in grado: |
- Evolvere autonomamente... E. .- |
- ... per risponde a dinamiche di =y

variamento nel prodotto, ambiente e
lavorativo.




Priorita di ricerca per la linea di intervento

* 6.1- Interazione intelligente uomo-
macchina

6.2 - Human-robot co-working.

* 6.3 - Strumenti di simulazione
integrati per il virtual commissiong di
sistemi di produzione.

* 6.4 - Macchine intelligenti.

 6.5-ICT for model-based machinery
development.

* 6.6 - Piattaforme integrate digitali per
la configurazione di sistemi di
produzione.

e 6.7- Sistemi modulari meccatronici ad
elevata flessibilita.




Un esempio: la programmazione intuitive di
macchine e robot
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Il link con le tecnologie abilitanti

Metodi e strumenti per la progettazione e
gestione della strategia manifatturiera

Strategie per la supply chain Strategie e management per il

Business model orientati ai servizi Manifatturiero

Strategie per la produzione orientata al cliente

Moelli di business e supply chain per I'End-Of-Life

Materiali per ambienti estremi

Materiali per la produzione e I'immagazzi-
namento dell'energia

Materiali per I'applicazione nel settore
delle costruzioni ) ) ) i
Produzione e impiego di

Materiali per display =" pateriali innovativi

Materiali bio-based ed eco-compatibili
Materiali multi-funzionali
Micro-Nano materiali

Materiali rinnovabili dalle alte prestazioni

Processi di produzione sostenibili Tecnologie per un
Fabbriche per la de-produzione Manufatturiero sostenibile

| Interazione avanzata uomo-macchina |

Tecnologie per ambienti piu

conformtevoli e sicuri Tecnologie e metodi per "la

Aumento della competitivita attraverso fabbrica per le persone™

la valorizzazione delle persone

Attrattivita dell'ambiente di fabbrica

Additive Manufacturing

Sistemi e processi laser

Processi micro e nano

[ Processi di produzione avanzati ]-

Processi di lavorazione e nobilitazione superficiale

Processi ibridi

Meccatronica per il
manifatturiero avanzato

Alte prestazioni (alta precisione, alta
produttivita, alta affidabilita)

Processi avanzati di deformazione,
lavorazione e asportazione per nuovi materiali

lSensoristica, monitoraggio e controllo'
— LComponenti, macchine e robot intelligenti

Metodi e tecnologie di progettazione e
configurazione di sistemi e architetture intelligenti

Modellazione e simulazione per la
progettazione e gestione integrata di

alle previsioni

Metodi e strumenti di model-
lazione, simulazione e supporto - Modellazione e simulazione per la previsione delle

rodotti processi e sistemi

performance dei sistemi manifatturieri

l ICT per il Manufacturingl -

Modellazione e simulazione per la
produzione di materiali innovativi

Soluzioni ICT per l'inclusione del mondo
reale nella fabbrica

Soluzioni ICT per la modellazione e
memorizzazione di grandi quantita di dati,
la loro visualizzazione e I'estrazione
automatica delle informa_zioni

Soluzioni ICT per implementare
piattaforme distribuite e collaborative
orientate ai servizi

ICT perla gestione dell'impresa estesa

Soluzioni ICT per progettazione,
produzione e servizi centrati sul cliente

Technologie per nuove infrastrutture ICT

Soluzioni ICT per migliorare I'efficienza energetica
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